LACGADNIENIA POLIGRAHCZNE

Sktonnos¢ do pekania powtoki
arkuszowego papieru powlekanego

Papiery powlekane,
zwtaszcza o wyzszych gra-
maturach, przy ztamywa-
niu wykazuja sktonnos¢ do
pekania powtoki. Ztamy-
wanie jest procesem skta-
dania arkuszy za pomoca
jednego lub kilku ztamoéw.
W zasadzie przy ztamy-

waniu pekajg praktycznie

STEFAN JAKUCEWICZ

Rys. 1. Sktonnos¢ papieréw do pekania: 1 - papier bezdrzewny trzykrotnie powlekany zadrukowany
o gramaturze 115 g/m?, 2 — papier bezdrzewny dwukrotnie powlekany o gramaturze 115 g/m?,

3 -papier bezdrzewny dwukrotnie powlekany o gramaturze 150 g/m? (ta sama marka co poprzedni)

wszystkie papiery — poza  (#4dto: rysunek wiasny)
offsetowymi - o matej gru-

boséci i w miejscach niezadrukowanych. Tej matej grubosci
odpowiada zazwyczaj gramatura 60-80 g/m?. Sam proces
drukowania ostabia spoistos¢ powierzchni i tym samym
zwieksza sktonno$¢ papieru do pekania podczas ztamywa-
nia. Problem pekania jest najbardziej dokuczliwy w przy-
padku drukowania i przetwarzania arkuszowych papieréow
powlekanych technikg offsetowa.

Dla wiekszo$ci papieréw arkuszowych graniczng grama-
turg jest 130 g/m?. Spotykane sg takze papiery, ktére maja
graniczng gramature 150 g/m? - jest ich jednak niewiele.
Pekanie powtoki jest bardzo dobrze widoczne na papie-
rach powlekanych z potyskiem i przy ztamach wykonanych
w miejscach zadrukowanych. W tym ostatnim przypadku
niektérzy badacze [1] zalecaja bigowanie zadrukowanego
papieru poczawszyjuz od 100 g/m?2. Wtasnie od tej granicz-

nej gramatury papier przed ztamywaniem nalezy bigowac.
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Papieritektura poddane bigowaniu takze czasami pekaja,
czego przyczyna najczesciejjest zle wykonany proces bigo-
wania (zle dobrane narzedzia).

Sktonnoé¢ do pekania wynika z samej budowy papie-
ru powlekanego. Pekajg zazwyczaj powtoki papieréw
powlekanych o duzej gramaturze powtoki, tj. dwu-, trzy-
i wielokrotnie powlekane. Podczas ztamywania strona ze-
wnetrznajest rozciggana, zas wewnetrzna Sciskana. Papier
powlekany sktada sie zpodtoza do powlekania (papieru pod-
ktadowego) i powtok. W przekroju poprzecznym widoczne
sg granice kolejnych powtok. Wytrzymatos$é na rozcigganie
($ciskanie) jest rézna dla powtok i papieru podktadowego
(rys. 1). Z reguty jest wyzsza dla papieru (bez wzgledu na
jego sktad). Duze znaczenie ma grubos¢ ztamywanego pa-
pieru (stad ograniczenia gramaturowe). Wraz ze wzrostem
grubosci papieru, ktéra w ramach tego samego rodzaju
ro$nie z gramaturg, zwieksza sie odksztatcenie w ztamie
i nastepuje wieksze odksztatcenie liniowe. Odksztatcenia
sgzreguty trwate. Po przekroczeniu wytrzymatosci powtoki

nastepuje jej pekanie.
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